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Tratamiento

» Método, tecnica o proceso dirigido a
cambiar las caracteristicas fisicas,
guimicas o bioldgicas de un residuo,
de manera que se produzca una
sustancia no peligrosa o menos
peligrosa para su disposicion final.




Tratamiento en el
tiempo

» Se bota por |la pila o como basura
»* Se diluye

» Se trata una vez gque se produce
» Se evita antes de producirse







DILUCION
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1 Litro H,SO, = PH1

11 LitrosH,SO, = pH 2

121 Litros H,SO, pH 3
1.331 Litros H,SO, pH 4

14. 641 Litros H,SO, = pH 5
161. 051 Litros H,SO,= pH 6
1.771. 561 Litros H,SO, = pH 7




Caracteristicas de cuidado

®Propiedades toxicas

®Prgpiedades corrosivas

®Propiedades inflamables

Propiedades explosivas

® > Cudl es el mayor peligro?




|dentificacion peligros
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Algunos tratamientos £

1. Reciclaje

2. Tratamiento fisicoquimico

3. Bioldgicos

4. Incineracion

5. Fijacion quimica

6. Encapsulamiento

7. Estabilizacion

g. Solidificacion

o. EXportacion 0



Especiacion
quimica

» ¢ De cual especie hablamos?

* Ni%*

« [Ni(H,0)el>
* NIOH*

» NI(OH),







Registros

Se debe llevar registros de:

Las fechas de entrada y salida de los
residuos

L as fechas de inicio de acumulacion de los
residuos en los contenedores

Las sustancias presentes (inventario)
Incluyendo las sustancias desconocidas
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Tratamiento de residuos

Nadie deberia trabajar con residuos
guimicos sin conocer las propiedades

y pellgros de estos (debe ser antes de 1




cComo trabajar con estos?

Para trabajar con residuos se
recomienda:

Probar el método de desactivacion

Cumplir con los reglamentos legales e
iIndustriales del pais

Las mezclas no se deben tratar por
metodos de destruccion quimica, ya que
se pueden presentar reacciones
secundarias peligrosas o inhibidoras
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Recipientes vacios

Los restos no utilizables asi como los
recipientes vacios, son por regla general y
por legislacion residuos especiales, por lo
tanto la eliminacion de estos debe estar
reglamentada '




Obligaciones productores

Separar adecuadamente y no mezclar
Envasar y etiguetar

Llevar un registro incluyendo el destino
Suministrar la informacidon necesaria
Entregar los residuos a un gestor
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Cambio de pH

Este procedimiento lo que busca es
recuperar un metal de una disolucion
por medio de la precipitacion, convertir
en una sal o destruir un producto

*Al3+ pH: 7-8
+Bi3+ pH: 7-14
+Co2+ pH: 8-14







Gestion de residuos £

* Generacion

» Manipulacion

»* Acondicionamiento
* Almacenamiento

* [ransporte

» Destino final o tratamiento (incluye los
recipientes)
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RIESGOS QUIMICOS

Gasonoad
CUTANEA

VIAS DE INTOXICACION



Sustancias cancerigenas

®» Bromuro de etidio
Sales de niguel o bario
Nitritos (embutidos)

Derivados de —
enceno (gasolinal) AGENTES QUE CAUSAN CANCER

Riesgo carcindgeno probado con datos claros y confirmados.
118 agentes




Residuos generados £

* Residuos asimilables a urbanos
* Residuos inertes

» Residuos especiales

-Quimicos

-Sanitarios

-Radiactivos
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4.

.

. Qué sustancias se van

eliminar?

Productos caducos

Deteriorados accidentalmente

Pérdidas de caracteristicas

Actividades habituales

Productos sin uso
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Desconocidos

sEtiquetas caidas

=mCorrosion o disolucion

=Mucho tiempo a la intemperie
sMas de una etigueta en el frasco
mFrascos abiertos

sMezclas de sustancias (residuos) _f
sEtiquetas confusas
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*Volumen de residuos generados

*

»*

»*

reutilizacion
»Costo del tratamiento y de otras
alternativas

»Valoracion del tiempo disponible

Factores a considerar

Period
~acilid

Posibi

icidad de generacion
ad del procedimiento
idad de recuperacion, reciclado o7




Lo rapido no es lo mejor
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Estafo y sus sales (SnCl,, SN(NO3)4, etc.)

(algunos corrosivos, nocivos)

Materiales: Carbonato de sodio, papel pH, papel de filtro Whatman 44 o 42 sino se tiene
Whatman se puede usar Sy S 589/3.

Sequridad: Se debe usar lentes, gabacha y guantes de nitrilo, ademas en el caso del cloruro

se debe trabajar en la capilla, ya que se produce HCI.

Se toma la sal, se disuelve en agua, luego se neutraliza con Na,COQOg3, se debe agitar
durante todo el proceso, se filtra (se puede usar papel S y S 589/3 o0 Whatman 44-42) y se
recicla (25).

SnCl; +4H,O0 — p Sn(OH)4 + 4 HCI
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Acidos inorganicos genera

» Diluir a aproximadamente 1:10
antes de neutralizar (agua ?)

1. Acidos inorganicos: Seleccionar
material basico (bicarbonatos ?,
piedra caliza)

2. Agregar lentamente con
agitacion el material basico al
acido ?
3. Agregar hasta pH 5-9 (6-9)
4. Todos? 31






Acidos organicos

» Diluir el acido organico en un
disolvente organico adecuado si
es solido

* Enviar a incinerar

* ¢ Se puede neutralizar?




Bases general
» Diluir 1:10

J."

F

+ Seleccionar un material acido, si se ]
tiene NH; no usar HNO, !

* El mas usado es el acido clorhidrico
0 acido aceético (excepto con €l

amoniaco)







Disolventes incineraciénf

»* EXcepciones:

»* Disolventes halogenados
* Compuestoscon N0 S

* Sustancias peroxidables por
ejemplo éteres (extraer los
peroxidos antes de la incineracion)
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Destilacion

¢ Factibilidad econdmica
¢ Factibilidad ambiental ?

+Prueba de peroxidos

eHasta 2/3 partes
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Sustancias generadoras
de HCI

»* Cloruro de acetilo, cloruro de
benzoilo, cloruro de tionilo




Oxidantes

» Cloro, yodo, bromo,
permanganatos, H,O,, hipocloritos

* Se puede utilizar algun reductor:
tiosulfatos, sulfitos, bisulfitos, sales
de hierro I, H,O, en exceso (30 %)

» Haldgenos: pasan a disolucion
iIncolora

» Permanganatos: pp o disolucion
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Cementacion

TERMO- .

SUSTANCIA | CEMENTO CAL PLASTICO POLIMERO
Disolventes, Posible Posible Posible Retardo

aceites evaporacion evaporacion evaporacién | polimerizacién

retardantes retardantes
Sélidos Bien Bien Accién Id.
(resinas, (incrementa (incrementa ligante
plasticos) resistencia) resistencia)
Acidos Neutralizacion | Compatible Puede ser Compatible
de acidez neutralizado
(algunos después
limites) tratamiento
Oxidantes Compatible Compatible Posible Posible
destruccién destruccién
Sulfatos Posible Compatible Craquing Compatible
disgregacion
retardantes
Metales Compatible Compatible Compatible Posible
pesados solubilizacién
controlar
valor pH

Radioactivos | Compatible Compatible Compatible Compatible




Cementacion



sHumMos negros (insaturaciones)
sl lama verde (Halogenos)

. . -
sChispas (compuestos explosivos, “%
nitros)

=l_lama azul (alcoholes)
sResiduos
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Sustancias organicas en el

alcantarillado
Sustancia Caracteristica
Acidos < 5 atomos de C
Aldehidos < 4 atomos de C
Alcoholes < 4 atomos de
AzUcares
Cetonas < 4 atomos

Glicerol

45




Sustancias en rellenos

Sustancias organicas:
1. Carbon activado

2. Azucares y derivados
3. Almidon

. Acido citrico y sales

5. Acido lactico y sales

6.  Indicadores sin peligro
7. Acido benzoico




Baby Mops

* Make your children work for thelr Kegp

/A

Zrﬁnﬁr thé birth of a child there's always the lemptation 1o say
"Yes, It's cute, but what-can it go?' Until recently the answer was
amnphy ‘lie tere and oy’ but now bables can be put on the payroll
£0 10 Speak. Amost as soon as they'ra bom

Just dress your young ong in Baby Mops ang set him or her
thonim 0 @y Hard wood o e fioot thist nesds cleaning, You may of
first naed to get things started by caling 1o the infant lrom across
t= rooe, but pratty soon they'll be dong it & by themsahes

Thire's no chid Saplbitation imolved, The kid & Soing whsal he
ooas best anpway. craiing, Bugt with Baby Mops ne's also leaming
respangibiiity and & healtiy work thic
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